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1. Ucel

Celtra® Press je vysoce pevny lithium silikatovy sklokeramicky materidl vyztuzeny zirkonem, ktery lze
diky translucentnim a opalescentnim vlastnostem vyuzit k pfipravé vysoce estetickych celokeramickych
nahrad za vyuziti techniky presovani pfi vysokych teplotdch v zubnich laboratofich.
Homogenni, primyslové vyrabéné ingoty jsou k dispozici ve tfech Urovnich translucence: vysoce
translucentni (HT), stredne translucentni (MT) a malo translucentni (LT). Presuji se v presovacich

pecich, idedlné s pouzitim tmeliciho materidlu Celtra® Press, ktery na povrchu nevytvari reakeéni vrstvu.,
Vysledkem jsou vysoce estetické ndhrady v barvé zubl. Presované podstruktury Ize nadsledné barvit smési
Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze (pro plné anatomické nahrady) a/nebo fazetovat fazetovacim
porceldnem Celtra® Ceram (pro redukované nahrady).

1.1 Technické udaje

1.3 Indikace pro pouziti

1.4 Kontraindikace

Podle klasifikace ISO 6872* je
Celtra® Press zirkonem vyztuzeny lithuim
silikat typu I, tridy 1-3; jde o material
pro dentalni keramickou podstrukturu
s CTE 9,7 x 10°% K" @ 25-500°C; a
Celtra® Ceram je porceldn vyztuzeny
leucitem typu |, tridy | pro pokryti ke-
ramické podstruktury s CTE 9,0 x 10K
@ 25-500°C.

*2015-06

1.2 Informace o produktu

Porceldn Celtra® Ceram je urcen k pouzitf
jako fazetovaci porcelan pro podstrukturu
Celtra® Press se stejnymi indikacemi uve-
denymi vySe. Nahrady
béznymi adhezivnimi cementy.

lze cementovat

Celtra® Press je celokeramicky systém
pro tvorbu nasledujicich prvkd:

> Okluzni fazety
>  Tenké fazety

> Fazety
> Inleje
>  Onleje

> Frontalni i distalni korunky

> tfoj¢lenné mastky v predni oblasti

> troj¢lenné mustky v oblasti pred
tfenovymi zuby az po druhy trenovy
zub jako koncovy pilif

> Korunka, korunka s vyztuzi nebo
trojélenny muUstek az po druhy tfenovy
zub s umisténim na pilifi implantatu.

Nasledujici prvky nejsou indikovany pro
Celtra® Press:

> Vice nez troj¢lenné mustky

> Docasné ndhrady Nemélo by
dochéazet k umisténi z ddvodu
nestabilnich do¢asnych cementd,
coz by mohlo mit za nasledek vznik
trhlin v ndhradach.

> Parafunkce (bruxismus)

> Konzolové mUstky

> Pacienti s vyrazné oslabenou
zbyvajici dentici

> Inlejové mUstky / Marylandové
mustky



1.5 Kompatibilni barvy/glazury a
fazetovaci keramika

Pri  dokoncovani plné anatomickych
nahrad Celtra® Press se doporucuje
vypalovani s barvenim a glazovanim.
Nahrady fazetované fazetovacim
porceldnem Celtra® Ceram lze barvit
smési Dentsply Sirona Universal Stains
& Glaze. Nahrady Celtra® Press jsou
kompatibilni se smési Dentsply Sirona
Universal Stains & Glaze pouzivanou
pro individualni Upravy a glazovani
(k dispozici zvlast). Pouzivani jinych
systémd pro barveni a glazovani se
nedoporucuje (viz Varovani). Pouzivani
jiného porceldnu pro barveni/glazovani
spolecné se systémem Celtra® Press
zavisi na rozhodnuti zubniho technika,
ktery za néj nese plnou odpovédnost.

Podobné jsou také podstruktury
Celtra® Press kompatibilni s faze-
tovacim porcelanem Celtra® Ceram

(k dispozici zvlast). Pouzivani jinych

systém fazetovacich porceland,
které nemuseji mit spravny koeficient
teplotni roztaznosti, se nedoporucuje
(viz Varovani). Pocatecni vysledky se
sice v pripadé nékterych materiald
mohou zdat prijatelné, ovsem vnitrnf
pnuti mdze stat v cesté dlouhodobému
Uspéchu. Pouzivani jinych fazetovacich
porceldnd spole¢né se systémem
Celtra® Press zavisi na rozhodnuti
zubniho technika, ktery za néj nese
plnou odpovédnost.

1.6 Kompatibilni upeviovaci
cementy

PIné pokryvajici korunkové nahrady a
mustky jsou kompatibilni se samoa-
dhezivnimi  pryskyficovymi  cementy
vcetné samoadhezivnich pryskyficovych
cementd Dentsply Sirona (k dispozici
zvIlast). Inleje a onleje lze cementovat
samoadhezivnimi  pryskyricovymi ce-
menty. Doporucuje se vsak adhezivni
upevniovani. Pripadné Ize celé korunky
a mustky cementovat skloionomernim
cementem. Pouzivani jinych cementt
a cementovacich systéml spole¢né
se systémem Celtra® Press zavisi na
rozhodnuti zubniho technika, ktery za
nej nese plnou odpovednost.



CAUTION

2. Obecné bezpecnostni informace

Vzdy méjte na paméti nasledujici obecné bezpecnostni informace a specifické
bezpecnostni informace v dalsich ¢astech tohoto navodu k pouziti.

Toto je symbol upozorniujici na bezpeénostni riziko. Pouziva se jako upozornénf
na potencialni rizika zranéni osob. Abyste se vyvarovali mozného zranéni, ridte se
vsemi bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny za timto symbolem.

2.1 Varovani

2.2 Preventivni opatfeni

2.3 Nezadouci reakce

V  pripadé nalezitého  pracovniho
postupu a uziti jsou nezadouci UcCinky
téchto lékarskych produktd vysoce
nepravdepodobné. Reakce imunitniho
systému (napf. alergie) nebo parestézie
na urcitych mistech (napf. naruseni
chuti nebo podrazdéni v dutiné ustni)
vSak v zasadé nelze zcela vyloucit. V
pfipadé podrazdéeni pokozky nebo
vyrazky preruste pouzivani a vyhledejte
lékare. Nahrady Celtra® Press nejsou
vhodné pro pacienty s klinickymi
priznaky parafunkci nebo skfipani zubl

(bruxismem) (viz Kontraindikace).
Vyvarujte se vdechovani prachovych
¢astic béhem brouseni. Pouzivejte

vhodnou ochrannou masku. Vyvarujte
se pouzivani silnych keramickych ¢epd,
neoriginalnich doplnkovych vypalovacic
past, porceldnd na nahrady ¢&i barviv a
glazur. Pouzivani podobnych materidld
mlze mit za nasledek praskliny v
nahradach Celtra® Press. U pacientd s
precitlivélosti na kteroukoli z pfisad nelze

toto Iékarské zarizeni pouzivat, a to bud

vibec, nebo pouze v pfipadé obzvlastni
opatrnosti oSetrujiciho zubare ¢i lékare.

Tento produkt je urcen k pouziti pouze v
souladu se specifickymi pokyny v tomto
JNavodu k pouziti“., Jakékoli pouzivani
tototo produktu v rozporu s ,Navodem
k pouziti“ zavisi vyhradné na rozhodnuti
osoby, kterd tak cini. Tato osoba za ngj
také nese plnou odpovédnost. Pouzivejte
vhodné ochranné bryle a vhodny odév
a rukavice. Pouzivani ochrannych bryli
se doporucuje i pacientim. Kontakt se
slinami, krvi a/nebo nékterymi adstrin-
gentimi roztoky béhem postupd lepeni
¢i upevnovani mlze mit za nasledek
nedspésné upevnéni nadhrady. Doporucuje
se pouzivani kofferdamu nebo jiné odpo-
vidajici izolace. Zafizeni, u nichZz je na
Stitku uvedeno, ze jsou ,na jedno pouziti®,
jsou urcena pouze na jedno pouziti. Po
pouziti je zlikvidujte. Z ddvodu zamezeni
kontaminace je nepouzivejte opakované
pfi oSetreni jinych pacientd. Nahrady
Celtra® Press vyzaduji odpovidajici redukci
pfi pfipravé (viz 31 Pokyny k pfiprave)
Nedostatec¢nd tloustka stény mlze mit
za nasledek predcasné selhani nahrady.
Nahrady Celtra® Press jsou navrzeny tak, ze
pfed viozenim je nutno je vylestit a/nebo
glazovat. Pfimé vlioZeni na misto bez lesténi
nebo glazovani mlze mit za nasledek
nadmérné opotrebeni na protilehlé dentici
a zhorseni estetickych viastnosti nahrady.

U systému Celtra® Press nejsou hlaseny
zaddné nezadouci reakce. PFi praci s
uvedenymi materidly je vzdy nutno do-
drzovat navod k pouziti a postupovat
v souladu s udaji v bezpecnostnich
listech materiald. Trpi-li pacient alergii na
libovolny z pouzitych materialu, ndhrady
Celtra® Press by se u ného nemély
pouzivat.



3. Pr
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3.1 Pokyny k ptipravé

Béhem pripravy hraje zasadni roli
odstranéni dostate¢ného mnozstvi tvrdeé
zubni tkaneg, diky ¢emuz se maximalizuje
sila, odstin a retence zubni nahrady po
dokonceni osetreni. Pri priprave prednich
nebo zadnich zubd je nutno odstranit
takové mnozstvi tvrdé zubni tkané, jako
je zobrazeno nize.

Minimalni tloustka stény: Nasledujici dia-
gram uvadi minimalni tloustku stény pro
kazdou indikaci: Minimalni tlouska stény
musi zUstat zachovana i po provedeni
veskerych rucnich Uprav.

Dulezita preventivni opatfeni z hlediska pouziti

Veskeré Uhly vnitfnich linii pfipravy je nutno zaoblit. Ostré
vnitini Uhly je pfi pfipravé nutno zmirnit. Ostré Uhly vnitfnich linif
je nutno zaoblit, aby se predeslo pnuti v zubni ndhradé. Vycnélky a
incisalni hrany podstruktury Celtra® Press je pfi fazetovani nutno
upravit tak, aby slouzily jako opora keramiky.

N

Distalni Frontalni Inlej Onlej

Fazeta

korunka

korunka

1,5 1,5

Trojélenné mustky zahrnujici druhy tfenovy zub
Maximalni sitka mezic¢lenu:

prednf
tfrenovy

1T mm
9 mm

Mezic¢leny pro troj¢lenné mdstky vyzaduji prafez 16 mm?2.
> Princip vyska = Sifka



3.1.1 Typy ingotl

Systém Celtra® Press nabizi tfi rdzné typy opalizujicich ingotd.

n Ingoty HT disponuji vysokou translucenci a jsou k
dispozici v hodnotach 11, 12 a I3. Ingot HT Ize pouzit na
nahrady v incisalni oblasti, napf. inleje, onleje a fazety.

E Ingoty MT disponuji stfedni translucenci a jsou k dispozici
v odstinech A-D. Ingoty MT Ize pouzit na korunky a
muUstky konstruované jako anatomické nahrady. Ingoty MT
Ize také pouzit na nahrady s redukci v incisalni oblasti,
presovani a fazetovani s Celtra® Ceram pro dokoncenf
estetické nahrady.

B Ingoty LT maji v dentinu odstiny Vita® A-D. Pouzivaji se
na fazety nebo korunky a mustky s redukci v incisalni
oblasti, presovani a fazetovani s Celtra® Ceram pro
dokonceni estetické nahrady.

Portfolio odstint Celtra® Press

Typ nahrady Translucence Odstin
Incisalni (inlej, onlej, fazeta) HT 1213
Anatomicka (zadni) MT BL2* Al A2 A3 B1 B3 Cl C3 D2 D3
Redukovana (predni) LT BL2* Al A2 A3 B1 B3 C1 C3 D2 D3

* pokryti jednim z univerzalnich ingotd MT/LT BL2

Ingoty HT jsou zalozeny na hodnotéach a lze je pouzit pro nadhrady v incisalni oblasti/oblasti skloviny.

Mapovani odstinu:

. A1, B1, C1

12: A2, A3, B2, C2, D2
13: B3, C3, D3, A35, A4

Individualizacni technika

Glazura

Barvenia glazura

Nandgseni, barvenia glazura



3.1.2 Inleje a onleje

3.1.3 Korunky a mustky

3.1.4 Fazety

Doporucuje se bézny design inlejd/
onlejd. Nepripravujte  podsekrivosti.
Ujistéte se, ze stény dutiny tvofi s
dlouhou osou zubu uUhel 5 az 6 stupnu.
Ujistéte se, ze vSechny ostré hrany a uhly
jsou zaobleny. Ve stfedové a dynamické
okluzi provedte incisalni/okluzni redukci
o15az2mm.

Inleje a onleje Celtra® Press se nejlépe
upevnuji  adhezivnim  cementovanim.
Vysoce retencéni inlejové ¢i onlejovée
nahrady lze alternativné cementovat sa-
moadhezivnimi pryskyficovymi cementy.

Ujistéte se, 7ze existuje osova redukce
alespon 1,0 az 1,5 mm a Ze stény dutiny
tvori s dlouhou osou zubu uUhel 5 az
6 stupnd. Ve stredové a dynamické
okluzi provedte incisalni/okluzni reduk-
ci o 15. Linguadlni ramena je nutno
prodlouzit alespon 0 1,0 mm do blizkosti
kontaktnich povrchd. Doporucuje se
pouziti pripravy ramena bez zkosenf:
Vsechny uUhly museji byt zaoblené a
pripravné plochy museji byt hladkeé.
Vzhledem k rGznym sildm skusu je ma-
ximalni prijatelnad sirka meziclenu odlisna
v predni a zadnf oblasti.

Sitka mezi¢lenu se uréuje na jesté nepti-
praveném zubu.

> 'V predni oblasti (az po $picak) by
Sifrka mezi¢lenu neméla presahnout
M mm.

>V oblasti tfenovych zubt (od $pic¢aku
po druhy tfenovy zub) by Sifka
mezi¢lenu neméla presahnout 9 mm.

Pri pripravé meziclend vzdy sledujte
pomér mezi sitkou a vyskou i vhodné
rozméry (min. 16 mm?). V zasadé plati
nasledujici: vyska = Sitka.

Korunky a mustky Celtra® Press lIze
upevnit plné adhezivnim nebo samoa-
dhezivnim cementovanim.

Standardni redukce pro labidlni povrch
je 0,6 mm a 0,4 mm pro gingivalni
oblast (protoze sklovina je v této oblasti
tenci). Zmensete labiolingvalni incisalni
Uhel o 0,6 az 1,5 mm. Okraje pripravy
by se meély nachazet ve skloviné. Pro
vSechny okraje fazet se doporucuje
pfiprava ukosu nebo zaobleného rame-
na. Prodlouzeni blizkych elementd mu-
seji byt umisténa dostatecné daleko,
avsSak tak, aby zakryly okraje pripravy
a aby se zamezilo podsekfivosti v
blizkosti gingivalnich oblasti.

Fazety Celtra® Press se upevniujl
adhezivnim cementovanim. Pro nahra-
dy s fazetovdnim se nedoporucuje sa-
moadhezivni cementovani.



4. Prace se systéemem Celtra® Press

4.1 Priprava modelu (analogového)

Priprava formy (s pouzitim tésniciho plasté (napr.
Cergo® Sienna) pro vytvrzeni povrchu). Pouzijte rozpérku
formy ve vzdalenosti do 1 mm od linie okraje pfipravy, ve

dvou vrstvach (pro inleje a onleje plati: tri vrstvy).

Postup je analogicky jako pfi pripravé prirodnich barviv.
Pripravte hlavni formy jako pfi pfipravé inlejd a korunek
vyrobenych z dentélnich slitin drahych kovd.

Postup

> Urcete okraj pfipravy.

> Ve formé pouzijte vytvrzovaci
materidl na formu.

> Na formu Sienna pouzijte
rozpérku formy Cergo.

>

Pouzijte rozpérku formy v jedné
vrstvé nebo ve dvou vrstvach
jako zastupny prvek pro pouziti
cementu.

V pripadé korunek pouzijte
rozpérku formy ve vzdalenosti
do 1 mm od linie okraje pFipravy
na formé.

Pro inleje pouzijte rozpérku
formy pres cely pfipravovany
povrch, nebo jen tésné pred
okraje pfipravy.

Rozpérka formy je uréena k
zjednoduseni individualizace pfi
vyrobé napt. fazet nebo inlejd.

Aplikace barevné rozpérky formy
na pracovni formu pfrispiva k
optimalizaci odstinu konec¢né
podoby nahrady.




4.2.2.1 Diagnosticky voskovy model (Wax-up)

> Pouzivejte pouze stanovené pFirodni presovaci
vosky, které po vypalovani nezanechavaji zbytky.

> Vyvarujte se ostrych vnitfnich hran a uhld, ¢imz
se snizi pnuti.

> Dodrzujte pozadavky na minimalni velikost
mezi¢lenl (prafezy) a tloustky vrstev.

> Vyvarujte se prislisnych kontur okrajl pripravy;
vytvarejte presné okraje.

> Model pro techniku redukce (cut-back) se
nejdriv vytvari z vosku do plné anatomického
tvaru, stejné tak pro metodu barveni, a poté
se zredukuje na incisalni tfetinu. Dodrzujte
minimalni tloustku stény (doporucuje se
kontrola pomoci silikonového indexu).

> Neredukujte okluzni plochy.



4.2.1 Uvahy ohledné pouzivani vosku a CAD

» Brouseni skloviny a/nebo technika vrstveni dentinu/skloviny

Tato technika nabizi vynikajici estetické zpracovani.
V pripadé redukce pripravte voskovy model korunky/mudstku
nebo pfipravte plné anatomickou konstrukci (soubor CAD) a
zredukujte pouze oblast skloviny. Tato korunka / tento mustek
se presuje s pouzitim jednoho z dentinovych ingotd (LT) a
poté se k dokonceni pripravy pouziva Celtra® Ceram. Pokud
bylo odebrano pfilis mnoho dentinu (zdkladniho materialu), 1ze
pouzit dentinovy porceldn a poté vse dokoncit se sklovinovym
porceldnem. (Pokud ma zdklad specifické oblasti mensi
tloustku nez je doporucena tloustka pro konstrukci, dentinovy
porceldn se nesmi pouzivat). Pro metodu vrstveni jsou urceny
diagnostické voskové modely (nebo soubory CAD) zalozené
na geometrii pripravy. Dale se pouziva pracovni model.

Trojélenné mustky zahrnujici druhy tfenovy zub
Maximalni Sitka mezic¢lenu:

predni T mm

trenovy 9 mm

Mezic¢leny pro troj¢lenné mdstky vyzaduji prarez 16 mm?2.
> Princip vyska = Sifka

Celokeramicky substrat musi byt o 50 % vétsi nez porcelan,
ktery se na né&j pouziva.




» Technika pFipravy anatomické nahrady / barveni

Tato technika se pouziva predevsSim v zadni oblasti. Denti-
nové/sklovinové ingoty lze pouzit pro voskované korunky
nebo korunky vytvorené v CAD/CAM jako anatomické a bar-
vené a dokoncené barvenim a glazovanim.

Tato technika je vysoce Uc¢inna a diky vétsi tloustce zakladniho
materidlu je vyslednd nahrada pevnéjsi. Pro toto pouziti element
navoskujte nebo pripravte (soubor CAD) plné anatomickou
nahradu. Na korunky a mdstky Ize pouzit ingoty MT.

Celtra Press - minimalni tloustka stény konstrukce / tloustka fazety (mm)

. L . Predni Zadni
Technologie Oblast Inleje ov'::;:l/ Fazety kt:?::rl‘(ly sz:nnkly mustky mustky
Prifez mezi¢lenu 16 mm?
d Tloustka stény — zubni oblouk* 10 =Sitka 15 0,6 12 15 12 15
Metoda Kk K Iné zuzeni
barveni onstru ce (P ne
anatomické) Incisalni/okluzni 1,5 1,5 0,6 1,5 1,5 1,5 15
reduk ) Tlougtka stény zubni oblouk* - - 0,6 1,2 1,5 1,2 1,5
edukovane konstrukce isalni i - .
(Cut-back) Incisalni/okluzni 0,4 0,8 0,8 0,8 0,8
Fazetovani (tloustka) - - 0,4 0,7 0,7 0,7 0,7
) Tloustka stény zubni oblouk* / . ) .
Technika konstrukce incisni/okluzni 0.8 08 0.8 0.8
vrstveni — —
Fazetovani (tloustka) - - - 0,4-0,7 0,7 0,7 0,7

* ,zubni oblouk” znamena oblast vsech zubl



4.2.2 Design

4.2.3 Vyuziti hmotnosti vosku k
urcéeni velikosti ingotu

4.2.2.1 Diagnosticky voskovy
model (Wax-up)

n Naneste tenky plast barevného
lubrikantu pro tvorbu voskového
modelu.

E Navoskujte korunku pomoci béz-
ného vosku na inleje. Poznamka:

Poznamka

Pouzivejte pouzenekontaminovany
vosk na inleje. Po vypaleni mize po
nékterych voscich na inleje zUstat
zbytek popela nebo uhliku. To
mUze mit za nasledek tmava mista
na korunce.

Imitujte nezbytné anatomickeé rysy
ve vosku a zcela utésnete okraje.

n V pripadé plnych nahrad se ujistéte,
ze vosk nebo (soubor CAD) ma
minimalni tloustku 0,8 mm.
Laminatove fazety by meély mit
minimalni tloustku 0,4 mm.

Trojélenné muastky zahrnujici
tfrenovy zub

Maximalni Sitka mezi¢lenu:
predni 1T mm

tfrenovy 9 mm

druhy

Mezi¢leny pro troj¢lenné mdstky vyzaduji
prafez 16 mm?2
> Princip vyska = Sitrka

4.2.2.2 CAD design

n Pripravte model ze sadry
CAD/CAM, pripadné pripravte
model s pouzitim spreje CAD.

Bl Pii konstrukei digitalni nahrady
podle specifikaci pro cementovani
mezery prochazejte béhem
skenovani vysledkd systémem
nabidky.

B V pripadé plnych nahrad se ujistéte,

ze vosk nebo (soubor CAD) ma
minimalni tloustku 0,8 mm.
Laminatoveée fazety by mély mit
minimalni tloustku 0,4 mm.

B Zzvazte zakladnu kanalku.

B Pro vybér velikosti ingotu

podle Tabulky 1 pouzijte
nasledujici tabulku.



4.2.4 Pripojeni liciho modelu ke kuzeliku

Zvazte analyticky model vcetné kanalkd
a zdkladny podle doporuceni vyse.
Kanalky by mély mit (& 2,5 - 3,0 mm pro
jednotlivé elementy nebo @ 4,0 mm
[prdmeér 6] pro mustky).

Tabulka 1
Hmotnost vosku -PoceE \_/e“kOSt
ingotd ingotu
00-070 g : -
071-170 g . 6o

Kanalky vzdy upevnujte ve smeru toku
a na nejtlustsim misté objektu, aby bylo
zaru¢eno kompletni presovani.

> Vyberte 100 g nebo 200 g krouzek
s tmelem (v pripadé mUstkd
pouzivejte pouze 200 g krouzky).

> K mUstkdm pripojujte jen jeden
kandlek (@ 4,0 mm) (zvysujte teplotu
presovani o 10 °C na 870 °C)

> Vzdalenost od silikonového krouzku
by méla byt nejméné 10 mm.

> Analyticky model v¢etné kanalku by
nemél byt delsi nez 16 mm.

> Pri pouzivani Celtra® Press neni
nutny kratky ,,slepy” kanalek.

Pro trojélenné miustky je dostadujici
jeden kandlek (@ 4,0 mm). Teplotu
presovani je nutno zvysSovat o 10 °C na
870 °C.




4.3 Postupy zatmelovani

Poznamka

Pri téchto postupech nelze pouzivat
tmel s fosfatovymi spojenimi.

Doporucuje se pouzivani tmelu Celtra®
Press. Tento tmel byl vyvinut specialné
pro systém Celtra® Press s cilem zamezit
tvorbéreakenich vrstevibéhem presovani.
V kone¢ném duiledku poté nebude nutné
leptat zubni ndhradu kyselinou.

Doporucuje se nasledujici postup:

Nepouzivejte smacedla, obzvldsté béhem
rychlého zpracovavani.

Umistéte krouzek s tmelem na tyglik a
promichavejte tmelici material Celtra®
Press (v souladu s pokyny v Navodu k
pouziti), dokud vsechny objekty nebu-
dou plné pokryty. Zaroven objektem
lehce vibrujte, aby doslo k odstranéni
veskerych bublin. Pokracujte v plnéni
bez vibraci a kontrolujte vysku a kolmou
polohu krouzku s tmelem pomoci mérid-
la. Odstrante prebytecny tmel.

4.4 PredehfFivani

Predehrivacitroubuudrzujte v Cistote, aby
se predeslo vyskytu zbytkového vosku v
tlumicim kanalku (je-li chladna, pouzijte k
vycisteni vysavac nebo kartacek).

Po 20 minutdach od nastaveni vyjméte
krouzek s tmelem a umistéte ho otvorem
doll do predehraté pece pri 850 °C na
1 hodinu (200 g krouzek) nebo 45 minut
(100 g krouzek).

Jednorazovy valecek s tmelem ne-
vyzaduje predehfivani. Doporucujeme
pouzivani vale€kl Celtra® Press.
Doporucujeme umistit krouzek s tmelem
na podporu vypalovani nebo podobny
povrch otvorem dold, aby se predeslo
kontaktu se spodnim platem komory.
(Tak bude zaruceno, Zze krouzek s tmelem
bude nahraty ve vsech ¢astech stejné a
ze vosk bude moci volné odtéct.)

Upozornéni

CAUTION
Otevreni dvirek pece béhem

procesu vypalovani mize mit za
nasledek vznik velkych plamend.

Poznamka

Nepredehrivejte ingoty a/nebo vélecky
Celtra® Press.




4.5 Postupy presovani

Vyvarujte se dlouhého cekani mezi odstranénim krouzku s
tmelem z vypalovaci pece a umisténim do presovaci pece, aby
krouzek prilis nezchladl.

Pozndmka

Vénujte pozornost udrzovani presné teploty v presovaci
peci a v pravidelnych intervalech ji kalibrujte. (Kalibra¢ni
sada Dentsply Sirona)

Max. hmotnost
az 0,79

100 g krouzek

1 presovaci ingot, 3 g s tmelem

Max. hmotnost
az 1,79

200 g krouzek

1 presovaci ingot, 6 g s tmelem

Obecna doporuceni k presovani

]

Vyjméte krouzek z vypalovaci pece a umistéte ho na
teplovzorny povrch tak, aby otvor kanalku sméroval
vzharu.

Pecliveé umistéte ingot spravné velikosti a odstinu do
otvoru kanalku.

Méjte na pameéti, ze ingoty Celtra® Press maji odstiny
presné podle privodce odstiny, A-D.

Nevrstvéte ingoty na sebe. Na 200g krouzek pouzivejte
69 ingoty.

Umistéte valecek do otvoru kanalku na ingot.

Umistéte krouzek do stredu vypalovaci podlozky v
presovaci peci a zacnéte s presovanim podle DFU
presovani.

Po dokonceni cyklu presovani vyjmeéte krouzek z pece a
nechte ho zchladnout. Krouzek mize zchladnou rychleji,
pokud ho umistite pred obéhovy ventilator.

L Rychlost Urovei X Doba Doba Doba
Nizka teplota ohfevu podtlaku Vysoka teplota pFidrzeni presovani chlazeni Tlak
860 °C (100 g krouzek) 2,7 nebo
700 °C 40 °C/min. 45 hPa 865 °C (200 g krouzek) 30 min. 3 min. 0:00 min. 4,5 baru podle
870 °C (mustek, 200 g krouzek) konstrukce pece
Programat EP5000: doporuceni k presovani
. Rycvh lost Vysoka teplota Doba pridrzeni Rychlost zastaveni
Pohotovostni rezim ohievu T H E
t
860 °C (100 g krouzek)
700 °C 40°C/min. 865 °C (200 g krouzek) 30 min. 250 pum/min.

870 °C (mustek, 200 g krouzek)




4.6 Postupy vyjimani, Postupy vyjimani (tmelici valecek)

Poznamka

Pfi vyjimani nepouzivejte kombinované ani stipaci kleste.

n Oznacte polohu vypresovanych objektd pomoci
tmeliciho valecku.

E Udélejte hluboky zarez do tmelici smési, idedlné velkym
sintrovanym karbidovym kotouc¢em s diamantovym
povrchem nebo karbodovym kotoucem na kovoveé odlitky.

B Oddeélte ¢ast krouzku s tmelem obsahujici tmelici
valecek od zbytku krouzku s tmelem tak, ze obéma
castmi budete otacet opacnym smérem (proti sobé).

n Pouzijte piskovaci zarizeni (oxid hlinity 110 um,
max. 2,5 baru nebo 50 um skelnéné kulicky se 3 bary)
a odstrante tmel. Rozhodné se vyvarujte dotykani se

objektl (obruste ,vnitfni valecek” a odstrante vnéjsi
krouzek tmelu).

B Jakmile objekty uvidite, pokracujte v obrusovani oblasti
se snizenym tlakem (1,5 baru).

B Na inleje pouzijte 50 um sklenéné kulicky pod tlakem
1,5 baru, aby byl zarucen spravny tvar.

» Pouzivani valecku pro presovani tmelu (valecek Celtra® Press)

» Za ucelem uspory casu: OFiznéte tmel vcetné valecku na
mokrém nebo suchém orfezavaci.




4.7 Odstranéni reakéni vrstvy

Pouzivate-li tmelici materidl Celtra® Press, neni nutno pouzit
leptaci gel nebo kapalinu na bazi kyseliny fluorovodikové.

MUstek s jednim 4 mm kanalkem

Poznamka

Pokud se vytvorila reakeni vrstva, znamena to, Ze presovani
probéhlo pfi prilis vysoké teploté. Bud provedte kalibraci
presovaci pece, nebo snizte teplotu pfi presovani.
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4.8 Dokonceni

n Pri praci s celokeramickymi nédhradami Celtra® Press Ize
pouzivat bézna, konvencni brusiva na zubni porcelany.
K odstranéni kanalk( z objektu pouzijte diamantovy kotouc.

E Nepouzivejte karbidové vrtacky ani hrubé brusné kameny.
V takovém pripadé se v keramické kapné&/korunce objevi
prasklina nasledkem prehrati a bude ji nutno predéelat.

B K opétovnému vytvarovani oblasti, kde se nachazel kanalek,
pouzijte diamantovy vrtacek, brusku na sklokeramicky
materidl nebo vhodné kameny z oxidu hlinitého.

Vyvarujte se prehrivani vysledného objektu presovani.

n Peclivé zkontrolujte, zda se ve vnitrni casti nahrady
nevytvorily bublinky nebo nepravidelnosti. Tyto vady Ize
odstranit tenkym diamantovym vrtackem nebo kamenem.
Prasklou zubni nahradu nelze opravit vypalenim porcelanu

a méla by byt zlikvidovana.

™

AV
'I\ A\

b

E Objekt peclivé usadte na formu. Pri pfesném usazovani
objektu lze pouzit znackovaci spreje a jiné materidly.
Znackovaci materidly je z objektd rozhodné nutno odtranit,
nez je vlozite do vypalovaci pece.

E Pro presnou Upravu okrajd pouzijte silikonovy kruh ¢i bod
na dokonc¢ovani porcelanovych objektd. Jiné brusné
materidly by mohly nastipnout presované keramickeé objekty
a snizit integritu okraju.

Brouseni s pouzitim diamantovych nastrojd (bézné
rucni nastroje pro praci zubniho technika). Vyvarujte se
prehrivani nahrady. Pri pouzivani turbinek se doporucuje
chlazeni vodou.




4.9 Postupy prace s kompozitnim barevhym materidlem

Materidl Dentsply Sirona Die je urcen k tomu, aby presné n Naneste Dentsply Sirona Prosthetics Die Release

imitoval skutec¢ny odstin opravovaného zubu pacienta. Kdyz se na vnitrni stranu keramické nahrady a nechte material
tento material umisti do vypresované korunky Celtra® crown, zaschnout.

omUze podporit pfesné napodobeni odstinu zubu. ) L ) L
P pocp ° P E Umistéte malé mnozstvi barevného kompozitniho

materidlu Dentsply Sirona na vnitirni stranu nahrady.
[R—— Zabalte material, aby se odstranily veskeré dutiny.
-F&_'“ ;;: Okamzité vtlacte do nevytvrdlého barevného
kompozitniho materiadlu upinaci kolicek. Odstrante z
oblasti okraje veskery prebytecny kompozitni material.

B Suste kompozitni material po dobu 1-2 minut pomoci
ruéni jednotky pro suseni svétlem nebo susici jednotky
Triad 2000 spolecnosti Dentsply Sirona.

P . ’ [ H ﬂ H L q a ﬁ a n Odstrante z nahrady barevny kompozitni material

a peclive ji ocestéte pomoci parniho cistice, pripadné
v destilované vodé v ultrazkukoveé cisticce po dobu

’ mwmmmnﬁmm
10 minut.

Zubar by mél pred opravou zubu sejmout jeho presny odstin = Diky vysoké translucenci materialu Celtra® Press je nutno vzit v
a odeslat ho do laboratore spole¢né s ndvodem pro pfipravu  Uvahu vliv odstinu barviva na odstin nahrady. Esteticky vysle-
Dentsply Sirona. dek je ovlivnén i barvou upevnovaciho materiadlu. Pri pouzivani

dodaného barevného materidalu ma zubni technik moznost
Pokud zubar nesejmul presny odstin opravovaného zubu, zmapovat informace o odstinu od zubare na kontrolnim
Ize k ovéreni kone¢ného odstinu pouzit privodce barvami  vzorku, a tak béhem reprodukce odstinu velmi presné imitovat
kompozitnich materidla (viz nize). Vyberte odpovidajici ba-  situaci v ustech. Cilem je napodobit odstin opravovaného zubu
revny kompozitni material z odpovidajici tabulky. pfi pfipravé nahrady (viz pokyny k praci).

Al A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 c2 C3 Cc4 D2 D3 D4

F1 F12 F10 FO F7 F1 F1 F10 F8 F3 F4 F5 F6 F2 F3 F3
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4.10 Nanaseni, barveni a glazura

4.10.1 PowerFire

4.10.2 Pouziti porcelanu

PowerFire je vypalovaci program, ktery
se spousti pred prvnim vypalovanim
porcelanu na fazety. PowerFire zvysuje
pevnost nahrady Celtra® Press v ohybu
na >500 MPa.

Po programu FirePower nelze pouzivat
otryskavani (Cisténi proudem), pro-
toze by mohlo dojit ke snizeni pevnosti
nahrady.

Poznamka

Pri vypalovani celokeramické nahrady Celtra® Press je dllezité pouzivat vyhradné
keramické/porceldnové koliky/kolicky nebo objekt umistit pfimo na podlozku pro
vypalovani, ¢imz se predejde problémim s nédhradou Celtra® Press béhem vypalovani
porceldnu a glazury. Pri pouziti jinych kolikd/kolickd, nez jsou doporuceny, se s
nékterymi kolicky pocatecni vysledky mohou zdat prijatelné, ovsem vnitini pnutf
mUze stat v cesté dlouhodobému uspéchu. Nevyplnujte celou nahradu refrakternim
tmelem. V takovém pripadé by mohlo dojit k prasknuti nahrady.

Standardy mér a pomérl porceldnové konstrukce*

Korunky a mustky véetné druhého
Fazeta . .,
tfenového zubu

Celkova tloustka 08 10 1 12 15 17 20 22 24 28
nahrady (mm)
Minimaini tloustka 04 05 06 08 08 09 11 12 13 15
konstrukce (mm)
Meximaini tioustka 04 05 05 04 07 08 09 10 11 13
porcelanové vrstvy (mm)

*sila fazety nesmi v zadném bodé presédhnout 2,0 mm.

> Minimalni tloustka stény konstrukce bude vzdy vychazet z celkové tloustky nahradly.

>  Pomér tloustky stény konstrukce k vrstvé keramiky musi byt nejméné 1:1, aby byla
zarucCena stabilita a esteti¢nost konstrukce.



4.10.3 Brouseni dentinu a/nebo skloviny/
technika vrstveni

n Pouzijte oxid hlinity o hustoté 50 mikrond pod

tlakem 20 psi a ocistéte vnéjsi povrch korunky.

Postupujte opatrné, aby nedoslo k poskozeni
okraju.

E Povrchy ocistete pomoci parniho Cistice, nebo
dejte nadhradu do destilované vody a nechte ji

Cistit v ultrazvukové cisticce po dobu 10 minut.

Na zaver pouzijte program PowertFire.

E Nahradu dokoncete tak, Ze pouzijete a
vypalite porceldny na dentin a/nebo sklovinu.
Pro vylepseni estetickych vlastnosti a profilu
nahrady lze pouzit vSechny soucasti systému
Celtra® Ceram.

Bl Vidy pouzivejte mékké podlozky s vostinovou
strukturou a doporucené kolicky pro
vypalovani. Nepouzivejte jiné typy kolickd
pro vypalovani.

B Konecny odstin Ize zkontrolovat za
pouziti barevného kompozitniho materialu
Dentsply Sirona.

E Je-li to nutné, smichejte pred glazovanim
nahrady materidl Dentsply Sirona Overglaze
s kapalinou Dentsply Sirona Stain & Glaze na
pozadovanou hustotu a smés naneste na
povrch porceldnu. Nezapomente, ze béhem
cyklu glazovani probiha také doba pridrzeni
v délce 2:00 minut.

23
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4.10.4 Technika barveni/pFipravy anatomické nahrady

Pouzijte oxid hlinity o hustoté 50 mikrond pod tlakem
20 psi a ocistéte vnéjsi povrch korunky. Postupujte
opatrné, aby nedoslo k poskozeni okrajd.

Povrchy ocistete pomoci parniho Cistice, nebo
dejte ndhradu do destilované vody a nechte ji Cistit
v ultrazvukové ¢isti¢ce po dobu 10 minut.

Umistéte vypresovanou korunku na pripraveny material
Dentsply Sirona Prosthetics.

Naneste na paletu malé mnozstvi barviva na

sklovinu nebo glazuru. Smichejte univerzalni material
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze s tekutinou,
aby bylo dosazeno krémoveé viskozity, a smés naneste
na porceldnovy povrch.

Pro individualizaci Ize pouzit material
Celtra® Universal Stains.

Odstrante barevny materidl z nahrady. Za ucelem
dosazeni idedlniho tvaru odstrante nadbytecnou glazuru
z vnitfni ¢asti korunky i z oblasti vnitfnich okrajd.

Vzdy pouzivejte mékkeé podlozky s vostinovou strukturou
a doporuc¢ené keramické/porcelanové kolicky nebo objekt
umistéte primo na podlozku pro vypalovani.

Je-li to nutné, korunku lze opravit za pouziti
doplnkovych/opravnych porceldant Celtra® Ceram.

Vypalte korunku za pouziti doporucenych vypalovacich
cykll programd PowerFire a Glaze.

Poznamka

Je-li potreba zvysit lesk, bud zvyste vysokou
teplotu vypalovani o 10°C nebo pouzijte pridat-
nou dobu pridrzeni 30 sekund pfi vysoké teploté.




5. Obecna doporuceni pro vypalovani pro Celtra® Ceram

Redukované (Cut-back): Technika vrstveni

PowerFire - je ndpravny program pro pouziti u vypresovanych jednotek pred vrstvenim keramiky. PowerFire zvysuje pevnost
nahrady Celtra® Press v ohybu na maximum >500 MPa.

1. PowerFire

Sugeni Uzavieni Pocatecni PredehFati Ryc'hlost Konec¢na Posi’tlak Podtlak Doba “DoE)a ) Chlazeni** Poznamka
teplota ohfevu teplota zacatek konec podtlaku pridrzeni*
Po programu
min. min. °C min. °C/min. °C min. min. min. FirePower nelze po-
uzivat otryskavani
0:00 .00 400 1.00 55 760 Vyp. Vyp. 0:00 2:00 0:00 (&igteni proudem)

protoze by mohlo
dojit ke snizeni pev-

2. Prvni dentinové/incisalni vypalovani
nosti nahrady.

. Pocatecni Rychlost Kone¢na Podtlak Podtlak Doba Doba

Suseni Uzavreni teplota Predehrati ohfevu teplota zacatek konec podtlaku pridrzeni* Chiazeni
min. min. °C min. °C/min. °C °C °C min. min. min.
2:00 2:00 400 2:00 55 770 400 770 1:00 1:00 5:00
3. Druhé dentinové/incisalni vypalovani
Sufeni Uzavieni Pocatecni Predehiati Rychlost Konec¢na Podtlak Podtlak Doba Doba Chlazeni**
teplota ohfevu teplota zacatek konec podtlaku pridrzeni*
min. min. °C min. °C/min. °C °C °C min. min. min.
2:00 2:00 400 2:00 55 760 400 760 1.00 1:00 5:00
Vypalovani glazury
Sufeni Uzavieni Pocatecni PredehFati Rycvhlost Konec¢na Poi;l:flak Podtlak Doba Po?a ) Chlazeni**
teplota ohfevu teplota zacatek konec podtlaku pridrzeni*
min. min. °C min. °C/min. °C min. min. min.

2:00 2:00 400 2:00 55 750 Vyp. Vyp. 0:00 2:00 0:00




Doplnéni (korekce) pFi 1. vypalovani glazury

Pocatecni Rychlost Konec¢na Podtlak Podtlak Doba Doba

Suseni Uzavreni teplota Predehfati ohievu teplota zacatek konec podtlaku prFidrzeni* Chlazeni
min. min. °C min. °C/min. °C °C °C min. min. min.
2:00 2:00 400 2:00 55 760 400 760 1:00 1:00 5:00
Doplnéni (korekce) po vypaleni glazury
Sugeni Uzavieni Pocatecni PredehFati Ryc'hlost Koneé¢na Posi‘tlak Podtlak Doba “DoE)a  Chlazeni**
teplota ohfevu teplota zacatek konec podtlaku pfFidrzeni*
min. min. °C min. °C/min. °C °C °C min. min. min.
2:00 2:00 400 2:00 55 750 400 750 1:00 1:00 5:00
Anatomické (Full-contour): Metoda barveni
PowerFire a glazovani
Sugeni Uzavieni Predehfati Pocatecni Ryc_hlost Konecna Po'olflak Podtlak Doba “Do!oa ) Chlazeni**
teplota ohfevu teplota zacatek konec podtlaku pridrzeni*
min. min. min. °C °C/min. °C min. min.
) ) ) 1.760 °C ) )
2:00 2:00 2:00 400 55 2:750 °C Vyp. Vyp. Vyp. 2:00 5:00

> PFi tomto pouziti Ize provadét vypalovani glazury spoleéné s programem PowerFire.

> Doporuceni k vypalovani pro jiné keramické pece naleznete na webovych strankach: celtra-dentsplysirona.com

Doplnéni (korekce) po vypaleni glazury

. Pocatecni Rychlost Konecna Podtlak Podtlak Doba Doba

Suseni Uzavreni teplota Predehrati ohfevu teplota zacdtek konec podtlaku pFidrzeni* Chlazeni
min. min. °C min. °C/min. °C °C °C min. min. min.
2:00 2:00 400 2:00 55 750 400 750 1:00 1:00 5:00

* Doba pfidrzeni bez podtlaku
**V/ pecich, kde nelze spustit fazi chlazeni, se pred vyjmutim objektu doporucuje ochlazeni na 600 °C.
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0. Cementovani

6.1 Pfiprava nahrady Celtra®

6.2 Cementovani

> Nahradu ocistéte parnim cCisticem, v ultrazvukové lazni
nebo alkoholem.

> Naneste 5-9 % leptaci gel na bazi kyseliny fluorovodikové
(prodava se zvlast, viz kompletni Navod k pouziti od
vyrobce) pouze na vnitfni ¢ast ndhrady a nechte plsobit
po dobu 30 sekund.

>  UPOZORNENI: Postupujte podle preventivnich pokyn(
vyrobce. Zamezte kontaktu kyseliny s tkdni nebo oima!

> Odstrante kyselinu fluorovodikovou v souladu s
pokyny vyrobce.

> Osuste ndhradu proudem vzduchu. Leptané povrchy
se doporucuje okamzité silanizovat.

> U kfesla naneste silan pouze na povrchy nutné pro
upevnovaci cementovani.

> Nechte ho pUsobit po dobu 60 sekund. Pokud vrstva
silanu jiz neni tekutd, naneste vice silanu. Osuste v silném
proudu vzduchu. Doporu¢eny material: Cinidlo Calibra®
Silane Coupling Agent (prodava se zvlast, viz kompletni
Navod k pouziti).

Navody k pouziti v jinych jazycich: celtra-dentsplysirona.com

Podle indikace pro nahrady Celtra® Press lze zvolit pouziti
samoadhezivnihonebo plnéadhezivniho cementu. Kompatibilni,
casem proverené adhezivni cementovaci materidly jsou
k dispozici jako soucast rady produktl Dentsply Sirona.
Pripadné Ize celé korunky a mUstky upevnit skloionomernim

cementem. Cementy se prodavaji samostatné.

Samoadhezivni PIné adhezivni Skloionomerni
Inleje R HR -
Onleje R HR -
Fazety - HR -
Korunky HR HR R
Mustky R HR R
R = doporuceno HR = vfele doporuceno
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7. Privodce odstranovanim potizi

Problém Doporucené feseni

1. Praskliny v krouzcich s tmelem z ddvodu > Ingoty nelze vyrovnavat na sebe. Mate-li obavu z
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nespravného zarovnani vyrovnanych ingotu.

nedostatku materidlu, pouzijte misto ingotl o velikosti
3gingoty o velikosti 6 g.

. Sramy na zubnich ndhradach, aniz by doslo

k zaznamenani prasklin krouzku.

Dlvod: Neodstatec¢né vyschnuti krouzku pred
presovanim, pomer prasku a tekutiny v tmelu
neni idealni.

Dodrzujte ¢as susSeni posledniho vylitého kouzku
(20min.), je-li do vypalovaci pece umistovano vice
krouzkd najednou.

Zkontrolujte, je-li pomér prasku a tekutiny v tmelu spravny.

. Nedostatecné vypaleni krouzku s tmelem ma

za nasledek praskliny na krouzku s tmelem.

Presné dodrzujte telotu vypalovani, jak je uvedeno v
DFU pro tmeleni.

. Selhani béhem vyjimani s pouzitim

kombinovanych nebo Stipacich klesti.

Vyvarujte se pouzivani stipacich klesti nebo podobnych
nastrojd b&hem vyjimani.

Provadéjte pouze piskovani!

. Nahrada se zda byt fialovd a/nebo prihledna,

obzvlasté v pripadé bélicich odstind. Po vyjmuti
je zjevné, Ze se vytvorila zfretelnd reakéni vrstva.
Dlvod: Teplota presovani je prilis vysoka.

Kalibrace presovaci pece
Teplota presovani byla pfFilis vysoka.

Zopakujte presovani pri spravné teploté
(860 °C pro 1009 krouzek, 865 °C pro 200 g krouzek;
troj¢lenné mustky: 870 °C pro 200 g krouzek).

. Vypresované nahrady jsou mlécné bilé,

matné, vypadajici mrtvé a/nebo presovani
nebylo dokonc¢eno.

Zkontrolujte kalibraci pece.
Teplota presovani je prilis nizka.

Bud kalibrujte presovaci pec, nebo overte spravnost teploty
presovani (860 °C pro 100 g krouzek, 865 °C pro 200 g
krouzek; troj¢lenné mustky: 870 °C pro 200 g krouzek).

. Popraskané nahrady po glazovani

Nevyplnujte ndhrady plné tmelem Peg
Pouzivejte pouze keramické kolicky.

Ujistéte se, ze ndhrada ma doporucenou tloustku v
souladu v DFU.

. Na mistée pfipojeni kanalku je vyduty tercik.

Pouzijte kanalek SirSi v jednom sméru a zaroven snizte
vys$ku kandlku na vosk.

Viz webové stranky www.celtra-dentsplysirona.com




Poznamka
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